LAMINADOR MODELO TD-180

CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES

Laminador combinado con doble cabezal para chapa y para hilos. Provisto de engrase automático con bomba de pistón, circuito cerrado de aceite, con filtrado continuo, que permite, además de lubricar, refrigerar los puntos de rodamiento de la máquina.

Equipado con motor de dos velocidades, con el objeto de poder emplear la velocidad más rápida cuando las chapas o hilos lo permitan doblando de esta forma la producción de trabajo.

La transmisión se realiza en esta máquina por medio de una caja reductora, cuyos ejes y engranajes (todos ellos helicoidales) son de acero Cr.Ni. tratados y rectificados, trabajando en constante baño de aceite.

Para el desplazamiento de los rodillos de laminación, hemos adoptado el sistema crucet-cardan, por lo cual no existe desplazamiento de los engranajes(como en los antiguos laminadores), dando así una superficie de chapa laminada perfecta.

Los rodillos de laminación son de acero indeformable, con temple por inducción, dejando templada una capa superficial del rodillo, con profundidad de temple calculado según el diámetro de estos, quedando el núcleo sin templar, lo que permite que la duración y aguante de los rodillos a la rotura sea ilimitado.

DATOS TECNICOS:

Dureza de los rodillos:...........................63-64 ROW.

Cuadro eléctrico para maniobra a 24 volts con banda de “PARE” en ambos lados de la maquina para casos de emergencia de acuerdo con las normas de la CE.

Longitud de los rodillos...................................180mm

Diámetro de los rodillos.................................. 92mm.

Motor de 5 H.P.

Abertura de los rodillos.................................. 20mm.

Producción de laminación en 1ª velocidad......12 metros/minuto.

Producción de laminación en 2ª velocidad......24 metros/minuto.

Dimensiones...................................................1.100 x 400 x 1.300 mm.

Peso aproximado............................................ 400 Kilos.

ROLLING-MILL  MODEL TD-180

CHARACTERISTIC AND PROPERTIES 

Rolling mill combined with double head for flat and wire. Provided to automatic grease with piston bomb, oil closed circuit, with continuous filtrate, that allows, besides lubricating, refrigerate the points of rollers of the machine. 

Equipped with motor of two speeds, in order to can use the quickest speed when the flats or the wires allow it, bending in this way the work production. 

The transmission is realised in this machine by a box reductor, which axes and engagements (all them helical) are made by  steel Cr.Ni. treated and rectified, working in constant oil bathroom. 

For the move of the lamination rollers, we have adopted the crucet-comb system, in which the move of the gears doesn't exist, giving a perfect laminated flat ´s surface. 

The lamination rollers are made with indeformable steel, with temper for induction, leaving temperate a superficial layer of the roller, with depth of temper calculated according to the diameter of these, leaving the nucleus without tempering, which allows that the duration and endurance of the rollers to the break are limitless. 

TECHNICAL DATA: 

Hardness of the rollers:.............................. 63-64 ROW. 

Square electrician for manoeuvre to 24 volts with band of “STOP” in both sides of it schemes it for cases of agreement emergency with the norms of the CE. 

Longitude of the rollers.............................. 180mm 

Diameter of the rollers.................................. 90mm. 

Opening of the rollers................................... 20mm. 

Lamination production in 1ª speed............... 12 metros/minute. 

Lamination production in 2ª speed............... 24 metros/minute. 

Dimensions................................................... 1.100 x 400 x 1.300 mm. 

Weigh approximate............................................ 400 KG.. 

